Maschinenpark der MikroprédzisionsTechnik E=35

MIKROMECHANIK GmbH

Der Bereich ,Manufaktur fir Mikroprazisionstechnik" ist mit modernen Maschinen
ausgestattet, welche hochgenaue Bauteile zu Fertigen ermdglichen.

Mit unserem umfangreichen Maschinen-
park sind wir in der Lage ein breites
Spektrum an fertigungstechnischen
Mdglichkeiten anzubieten.

lhre individuelle Wiinsche fertigen wir
nach lhren konkreten Angaben. Ob mit
CNC-Bearbeitungszentren, CNC-
Drehzentren oder konventionell, gelappt
oder geschliffen, vom ,,Groben* bis in
den pm-Bereich stehen wir lhnen als
professioneller Dienstleistungspartner
zur Seite.

Hochprézise
Bearbeitungsmaschinen!

Kundenorientierte Entwicklung
und Herstellung luftgelagerter

e Spindeln + Fihrungen
o Messtischen + Apparate E
« Maschinen

« Mikrogenauer Zerspantechnik MIKROMECHANIK GmbH




Technische Daten

Ubersicht Maschinenpark
ess Mikromechanik GmbH

CNC-Bearbe
CNC-Drehze

itungszentren
ntren

Konventionelle Drehmaschinen

Maschinenpark der MikropréazisionsTechnik

Maschinentyp

CNC-Bearbeitungszentrum

MIKRON X-Achse =762mm

Nutenabstand = 125mm

FEHLMANN X-Achse = 500mm

Nutenabstand = 50mm

CNC-Drehzentrum
KERN CD 282 bis @135mm
von @135mm

bis @280mm

HARDINGE

NARDINI

bis @290mm

bis @320mm

Verfahrwege der Maschinen

Y-Achse

Nutenbreite

Y-Achse

Nutenbreite

Drehlange

Drehlange

Drehlange

Drehlange

=412mm

= 14mm

=260mm

=12mm

=500mm

=ca. 70mm

=215mm

= 630mm

Z-Achse

Z-Achse

=521mm

= 160mm
Maschinen- =480mm

kopfverst. W

Feinstbearbeitungen durch Lappen oder Schleifen sind bis zu einem Durchmesser von 2.000mm
bei einer Ebenheit von bis zu 0,2um und einer Rundheit von bis zu 0,1um erreichbar.
Fragen Sie einfach unverbindlich einen der Lohnvertigungsbereiche an und erwarten Sie unser Angebot.
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